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1、操作者在上岗前，必须接受操作、安全等培训。  

2、操作者必须严格按照设备使用说明书规范操作。  

3、客户必须严格按说明书要求对设备进行维护、保养。  

4、设备的手动调试必须由经过培训的专业人员进行，操作有误可能

导致人身伤害和设备损坏。  

5、不能随便更改设备的机械原有状态和电器。  

6、设备在运行过程中如果操作者发现有异常情况，应立即按下急

停，根据人机界面提示检查原因并排除故障。  

7、设备开始维修工作时，必须确保电源、气源关闭。  

8、设备的维修必须由经过培训的专业人员进行。  

9、设备在每班结束都要清理，每一个月都要做次维护。 

 

  

安全细则 



 

1 设备描述 

1.1 产品介绍 

 

本设备为对夹贴标机。为满足生产线上对产品贴标并识别产品信息的需求

而设计，通过机器视觉技术，自动识别产品的位置和身份。 

 
  

设备描述 



 

2 设备结构 

2.1 整体结构 

 

1、工控机 

2、触摸屏 

3、扫码相机 

4、吸盘 

5、线束在位触发开关 

6、工作台上升下降气缸 

7、吸盘张开合并气缸 

8、线束滑链 

9、斜吹杆 

10、打印机 

11、伺服电机 

 

 

 

 

  

设备结构 设备结构 



 

 
 

12、电箱 

13、电源指示灯 

14、报警复位按钮 

15、急停按钮 

16、电源隔离开关 

 

 

  

设备结构 



 

 

 
 

17、控制大吸切换吹气电磁阀 

18、控制小吸切换吹气电磁阀 

19、控制工作台上升下降电磁阀 

20、控制吸盘合并电磁阀 

21、控制吸气电磁阀 

22、控制斜吹电磁阀 

23、控制吹气电磁阀 

24、控制大吸电磁阀 

25、真空发生器 
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26、右限位 

27、原点 

28、左限位 

 

 

 

设备结构 

 



 

3 人机界面 

3.1 触摸屏主界面 

 

标签底纸宽度：根据使用不同标签长度更改数值。 

贴标线束直径：根据使用不同大小线束更改数值。 

完成数量：正常运行状态下跑完整个循环完成的的数量（右边的计数清零

按钮可将此数值归零）。 

NG 数量：正常运行状态下扫描出现 NG的数量（右边的计数清零按钮可将

此数值归零）。 

 

状态拦：显示设备当时的情况及出现报警后的出错信息。 

 

 

当前滑台位置：当前滑台所处的位置。（原点位置为 0，原点往打印机方向

为正向，相反则为负向）。 

 

 

人机界面 



 

 

显示设备当前运行状态。 

 

点击： 

进行自动模式和手动模式的来回切换。 

 

点击： 

 在自动模式下点击“启动”设备开始正常运行，点击“停止”设

备停止运行，点击“复位”设备在出现报警时停止报警。 

 

点击： 

触发相机扫描。 

 

 

 

 

 

人机界面 



 

点击： 

当打印机联机且有数据时自动打印一张标签。 

 

点击： 

滑台回到原点位置。 

  

人机界面 



 

 

3.2 触摸屏报警日志界面 

 
显示当前开机以后的所有报警状态记录。 

 

  

人机界面 



 

 

3.3 触摸屏手动操作界面 

 

 
 

注：该界面只有在手动模式下才可操作，点击数字处可以进行输入界面。 

 

滑台手动移动速度：设置滑台每秒移动多少毫米的速度。 

目标位置：设置滑台最终移动的到位置（点击右侧前往滑台自动向设置好

的数值位置移动）。 

 

点击： 

决定滑台向左或者向右移动。 

 

点击： 

吸盘合并且右侧合并到位亮绿灯，再次点击

吸盘打开右侧打开到位亮绿灯（只有在滑台再原点位置时方可启动该按钮）。 

 

点击： 

工作台下降右侧下降到位亮绿灯，再次点击

工作台上升右侧上升到位亮绿灯。  

人机界面 



 

点击： 

扫码器开始扫描。 

 

点击： 

伺服使能关闭滑台停止使能，可以手动推动

滑台位置。 

 

点击： 

斜吹口开始吹气，再次点击斜吹口关闭吹气。 

 

点击： 

吸盘开始吸气，再次点击吸盘关闭吸气。 

 

点击： 

吸盘开始吹气，再次点击吸盘关闭吹气。 

 

点击： 

在打印机联机且有数据时自动打印一张标签。 

  

人机界面 



 

3.4 触摸屏 I/O 监控界面 

 

此界面可查看 PLC输入输出状态。 

 

点击： 

可以切换对应的显示界面。 

  

人机界面 



 

3.5 触摸屏滑台设置界面 

 
注：点击数字处可以进入输入界面。 

出标口位置：吸盘的中心对准打印机出标口底纸的最右侧。 

点击： 对出标口位置进行左右微调。 

 

吸盘中心位置：吸盘中心的位置与工作台凹槽处右侧边齐平的位置。 

 

点击： 对吸盘中心位置进行左右微调。 

 

滑台自动移动速度：滑台自动移动以后滑台左右移动的速度。 

 

滑台自动加速时间：设备进入自动状态以后滑台向左或向右移动从 0加速

到“滑台自动移动速度”的时间。 

 

滑台自动减速时间：滑台从“滑台自动移动速度”减速到 0的时间。 

 

滑台行程：整个滑台设置的行程。  

人机界面 



 

3.6 触摸屏设置界面 

 
 

打印完成延时时间：在自动模式下滑台滑到指定位置接取打印机打印完成

的标签后经过延时时间后向工作台位置移动。 

 

吸盘合并延时时间：在自动模式下吸盘合并后经过延时时间后吸盘打开。 

 

开始扫描输出时间：在自动模式下相机开始扫描经过输出时间后停止扫

描。 

 

线束放入延时时间：在自动模式下线束放入工作台触发线束触发器时经过

延时时间后开始执行吸盘合并扫码等流程。 

 

线束离开延时时间：在自动模式下相机扫描没有问题拿走线束后经过延时

时间滑台开始执行下一个循环。 

 

使用大吸标签尺寸：当使用标签底纸的宽度大于等于该尺寸时，大吸在循

环中触发，反之则不触发。 

 

点击： 

关闭蜂鸣器，再次点击则

启动蜂鸣器功能。  

人机界面 



 

点击： 

在打印机打印过程中关闭吸

盘吸气，再次点击则启动打印过程中吸盘吸气功能。 

 

点击： 

关闭相机扫码功能，再次点击则

开启相机扫码功能。 

 

 

  

人机界面 



 

4 设备操作 

4.1 斜吹杆角度调节 

 

 

逆时针旋转松开上图所示 1号手拧螺丝，可调节固定斜吹杆位置。 

松开上图所示 2号两颗顶紧螺丝，可调节斜吹杆角度。  

设备操作 



 

4.2 二联件调压过滤器调节 

 
 

通过调节 1 号手滑阀控制设备气源，手动调节 1 号手滑阀向内侧拨动时表示打开气源

往设备通气，向外侧拨动时则切断气源释放设备气路里的压力。 

  

设备操作 



 

4.3 吸盘倾斜调节 

 

松开上图所示螺丝可调节吸盘倾斜度。详细操作可观看视频“吸盘凹凸、不平行、倾斜

调整”。 

 

  

设备操作 



 

4.4 更换吸盘 

 

首先把二联件调压过滤器的蓝色手滑阀向外侧拨动切断设备气路里的气源释放设备压

力，切换手动模式，更改 数值为 305mm，将气管

拔掉方便拆卸。松开上图所示两颗定位销和两颗梅花手柄螺丝可更换吸盘。详细步骤请观

看视频“更换吸盘”。 

 

  

设备操作 



 

4.5 出标口位置调节 

 
 

 

 

在手动模式下，将滑台移动到出标口处，通过更改“滑台手动移动速度”，

点击 进行微调滑台，并且点击“手动打印”测

试出标签是否在吸盘中心。详细步骤请看视频“出标口位置以及吸盘中心位置

标定”。 

 

  

设备操作 



 

4.6 吸盘间距调节 

 

 

切换手动模式，将工作台上升，吸盘合并打开，松开上如所示四颗螺丝，

可对吸盘进行上下调节来实现吸盘间距的调节。根据线束直径来确定吸盘间

距。详细步骤请观看视频“调整吸盘间距”。 

 

  

设备操作 



 

4.7 设备操作流程 

1、准备工作：检查设备各部件是否完好；安装好标签纸与碳带（如启

用）；连接好电源与信号线以及气源。 

 

2、确认滑台是否回到原点；打印机有无数据，是否联机；检测设备是否在

自动模式下。 

 

3、确认无误后，启动按钮，启动设备自动程序，开始自动打印、贴标与扫

描作业。 

 

4、监控与维护：在作业过程中，监控设备设备报警灯状态，及时清理废标

签与调整设备，确保贴标质量与效率。 

详细步骤可观看视频“设备自动启动操作”。 

  

设备操作 



 

5 设备出厂参数一栏表 

编号 设备名称 参数内容 出厂值 修改记录 修改日期 

1 触摸屏滑台设置 出标口位置 384.00mm   

2 触摸屏滑台设置 吸盘中心位置 8.40mm   

3 触摸屏滑台设置 自动移动速度 300mm/s   

4 触摸屏滑台设置 自动加速时间 200ms   

5 触摸屏滑台设置 自动减速时间 200ms   

6 触摸屏滑台设置 滑台行程 365mm   

7 触摸屏设置 打印完成延时时间 1.0秒   

8 触摸屏设置 吸盘合并延时时间 0.5秒   

9 触摸屏设置 开始扫描输出时间 0.5秒   

10 触摸屏设置 线束放入延时时间 0.5秒   

11 触摸屏设置 线束离开延时时间 1.0秒   

12 触摸屏设置 使用大吸标签尺寸 100.0mm   

 

 

 

  

设备出厂参数一栏表 



 

 

6 故障及处理办法 

6.1 急停按下 

检测不到急停按钮的输出信号会显示此报警 

检查设备三个急停按钮是否被按下，急停按钮触点是否接触不良，继电器

KA1是否损坏。 

 

6.2 伺服异常 

伺服驱动器发生故障会显示此报警 

查看 QF3空气开关是否跳闸，查看伺服驱动器显示故障码，查看附件 2：

伺服驱动器说明书里的故障代码，按照说明书处理。 

 

6.3 左极限异常 

左极限传感器触发 0.8秒以上会显示此报警 

查看传感器是否有异物遮挡是否损坏。滑台是否移动至左极限位，如是请

检查滑台位置传感器是否损坏。 

 

6.4 右极限异常 

右极限传感器触发 0.8秒以上会显示此报警 

查看传感器是否有异物遮挡是否损坏。滑台是否移动至右极限位，如是请

检查滑台位置传感器是否损坏。 

 

6.5 无碳带 

碳带用尽和碳带安装错误会显示此报警 

检查碳带是否用完，用完更换新碳带。 

检查碳带是否安装错误，确认碳带正反面，查看是否装反。可使用标签纸

粘碳带两面，有墨一面为正面。确认安装是否正确，碳带应正面朝外。 

 

6.6 扫描结果反馈超时 

自动模式下，到达扫描流程，超 30 秒无扫描结果，报警 

 

故障及处理办法 



 

6.7 无标签 

标签用尽和标签安装错误会显示此报警 

检查标签是否用尽，用尽更换新标签 

检查标签是否安装错误。标签进入打印机时应标签面朝上。 

 

6.8 打印机故障 

打印机故障会显示此报警 

检测打印机屏幕显示，按照打印机提示进行处理。 

 

6.9 吸盘未张开 

点击启动按钮时，未检测到吸盘张开磁性开关触发，报警 

检 

6.10吸盘张开超时 

自动模式下，吸盘合并以后，吸盘张开，超 3秒未检测到吸盘张开磁性开

关触发，报警 

 

6.11吸盘合并超时 

自动模式下，吸盘合并，超 3秒未检测到吸盘合并磁性开关触发，报警 

 

6.12工作台下降超时 

自动模式下，工作台下降超 3秒未检测到工作台下降磁性开关触发，报警 

 

6.13工作台上升超时 

自动模式下，工作台上升超 3秒未检测到工作台上升磁性开关触发，报警 

 

6.14线束在位接近开关触发 

点击启动按钮时，检测到线束在位接近开关触发，报警 

 

6.15扫描 NG 

自动模式下，接受到扫描 NG信号，报警 

  

 

故障及处理办法 



 

7 设备保养 

每天下班前都应该将设备清理干净  

每 3个月都应该有一次维护保养  

设备使用电源为 220V  

设备使用气源压力≥0.5Mpa 

打印机保养请查看打印机说明书 

 

 

  

设备保养及耗材 

设备保养及耗材 



 

8 附件 

 

附件 1：对夹贴标机（电气原理图） 

 

附件 2：ASDA-B3 伺服驱动器使用手册 

 

 

 

附件 


